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PROJE HAKKINDA

Utaksis projesi, yiizde yiiz yerli sermaye ve 6zel girisim ile kurulmustur.
Proje ortagi olarak Tugra Yazilim A.S. ve Akademi Yazilim yer almaktadir.
Her iki yazim sirketi sahada elde ettikleri ve uzun vyillardir cesitli
alanlarda gelistirdikleri projelerin sonucunda olusan bilgi birikim ve
deneyimlerini gii¢ birlikteligi yaparak Utaksis projesinde
kullanmaktadirlar. ilk etapta tibbi cihaz tretimi icin tasarlanan proje,
daha sonra Savunma sanayi ve Otomotiv sektorinin kullanabilecegi
hale getirilmistir.

GUnumuz dunyasinda, uzaktan calisma konsepti olarak hayatimiza giren
calisma modeli dikkate alinarak internetin bagh oldugu her yerden ve
bitun isletim sistemleri ile uyumlu calisabilecek sekilde mimari yapisi
kurgulanmistir. izlenebilirlik kapsaminda iriinlerin sahadan
toplanmasini gerektirecek kritik durumlarda c¢ok kisa slirede Urlnu
meydana getiren bltln parcalar ve pargalarda kullanilan malzeme
tipleri ve Uretim slreglerinde ¢alisan personel ile personelin kullandigi
ekipmanlara kadar takip yapilabilmektedir. Bu sayede kusurlu trinler
tespit edilerek ¢6ziim odakli bir yaklasim sergilenebilmektedir.

Saglik bakanhgi tarafindan gelistirilen ve tibbi cihaz Uretici, ithalatci ve
kullanici konumunda olan bu alanda biitiin sektorii dengeleyen UTS
(Uriin Takip Sistemi) ile aktif entegrasyonu mevcuttur. Avrupa birligi
tarafindan yayinlanan Medikal Cihaz Tuziugl (MDR); Avrupa Birligi'nin
giincel Tibbi Cihaz yonetmeligi (93/42/EEC) ile tam uyumlu
cahsmaktadir.

Savunma sanayi Ureticileri igin kritik durumda olan veri glivenligini
saglamak igin, internetten bagimsiz kapali devre galisabilecek bir yapiya
sahiptir.
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Kahvenizi keyif ile yudumlarken,

Isleri 6zgurce yonetin...




UTAKSIS (Uretim Takip Sistemi)

Kalite standartlarina uygun Gretim yapan, izlenebilirlik ihtiyaci olan ve denetlenme siireci geciren
firmalar icin tasarlanmistir. Sahada birebir calisilarak gelistirilen Utaksis, tretilen veya ithal edilen
drtnlerin bittin sureclerini yonetebilmektedir.

CNC tezgahlari, pres makinalari, Gretim hatlari, plastik enjeksiyon makinalari v.b. yogun Gretim
yapilan yerlerde, standartlara uygun olarak tasarlanmistir. Seri, Lot veya her iki durum birden

Uretim yapilmasi durumunda, stireclerin yonetimi ve izlenmesi pratik bir sekilde yapilabilmektedir.
Her drlnigin ayriis emrigikarilabilmektedir. Olusturulanis emirleriigin siireglerin takip ve izlenmesi

anlik ve geriye donuk bir sekilde yapilabildiginden, is planlamasinin rahat yapilmasi saglanmaktadir.

Sistemden beklenen; personele bagli kalmadan yapilan bitln islerin ve streclerin takibini yapmak,
optimum verimliligi saglamak ve insan kaynakli hatalarin dniine gegmektir.




URETIM

Yapilan tanimlara uygun olarak biitiin tGretim siireclerinin takip edildigi alandir. Olusturulan is emirleri
sayesinde Uretilecek parcanin ham madde bilgisi, Gretimi yapilacak tezgah bilgisi, (iretim slresi, hangi
asamalardan gececegi, asamalardan gecerken hangi personel tarafindan islemlerin yapildigi yerdir.

Vardiya ile Gretim yapildiysa, farkl vardiyalarda yapilan islerin ayirimive bu ayirima uygun islerin hangi
personel tarafindan yapildigi bilgisi mevcuttur. Uretim siireclerinde kullanilan cihazlarin seri
numaralari ve bu cihazlarin kalibrasyon sertifika bilgileri, Grtine ait teknik resim dokiimani ile seri
Uretime gegmeden 6nce sahit numune kalite kontrol bilgisi ve raporun yiiklendigi alandir.

Kalite kontrol stirecinde, teknik resimdeki dlctlerin tolerans degerlerine uygun élciimlerin yapilmasini
otomatik kontrol eden bir mimari yapi mevcuttur. Bu mimari yapi sayesinde personel kaynakh
hatalarin 6niline gecilmesi hedeflenmistir. Farkh Gretim stireclerinin olmasi durumunda ihtiyaca uygun
bir sekilde is emirleri olusturulmasi saglanmaktadir.







IS EMIRLERI

Asil: Standart Uretim yapilip, herhangi bir alanda uzun stire beklemeden depoya gidecek Grtnlerin

dretiminde kullanilan is emri tipidir.

Tekrar islem: Yapilan rutin islemlerin disinda yeniden islem goren driinler icin kullanilan is emri
tipidir (Otomatik olarak olusan ve ana is emri ile baglantisi kurulan bir yapiya sahiptir.)

Béliinmiis: is emrine bagli Giriinlerin tamaminin bitmesini beklemeden, ihtiyag olan miktari alip
hizlandirmak icin kullanilan is emri tipidir. (Otomatik olarak olusan ve ihtiyaca uygun béliinme
saglandiktan sonra, ana is emri ile baglantisi kurulan bir yapiya sahiptir.)

Ar-Ge: Uriin gelistirme asamasinda kullanilan is emri tipidir.

Fason: Disariya yapilan isler icin kullanilan is emri tipidir.

Siparis: Stokta olmayip, siparise 6zel yapilan Gretimler icin kullanilan is emri tipidir.

Final: Uretim sonucunda liriiniin satisa hazir hale geldigi durumlarda kullanilan is emri tipidir.

Devir: Utaksis sistemine yeni gecis yapan firmalarin; énceden {rettikleri iriinlerin ve tiretim

sureglerinin bir kisminin tamamlanip eksik kalan kisimlarin yonetilmesini saglayacak is emri tipidir




TEMEL OZELLIKLER

Kalite kontrol esnasinda, teknik resimdeki bilgiler sisteme tanimlanir. Tanimi yapilan ve tolerans
degeri disinda kalan olguler otomatik olarak rededilir.

Uretim siirecinde belirlenen rotasyon disina ¢ikilamayacak sekilde bir kurguya sahiptir. Her
personel sadece yetkili oldugu alanlari isaretleyebilir. Bir asama tamamlanmadan diger asamaya
gecilmesine musaade edilmez.

Uretilecek parcanin Cam kodlari ve CNC tezgahlarin yerel ag baglantilari mevcut ise, dogrudan
Utaksis tizerinden veri transferi saglanmaktadir. Béylece giincel veriler korunmakta ve hatasiz
Uretim yapilmasi saglanmaktadir. (Gerekli ag altyapisi miisait olmasi durumunda fiziksel olarak
farkl noktalarda olan biitiin CNC tezgahlarina ayni 6zellik yiiklenebilmektedir.)

Montaj bilesenleri raporunda Uretilecek parganin gorselleri ile beraber bitin alt bilesenleri, varsa
bir bir alt bilesenlerini gosterecek sekilde tasarlanmistir.

Is emirleri ile yapilacak montaj islemleri manuel yapilabilecegi gibi, FIFO ile montaj 6zelligi
sayesinde Uretilmis Urlinlerin ana parcaya montaj sirasi sistem tarafindan yapilabilmektedir.

Anlik stok durumu raporunda, Mamil depo ve diger depolardaki trlinler ayri ayri tek bir ekranda
goruntllenebilecegi gibi, devam eden islerin durumlarida takip edilebilmektedir.

Depo bazinda rapor istenmesi durumunda, Seri/Lot bazinda olabilecegi gibi kod bazinda da
gorintulenebilmektedir.

Kritik stok seviyesi girildigi zaman Max. ve Min. kritik stok seviyelerine bagli olarak fazla tiretimin
veya az kalan Urinlerin takibi yapilabilmektedir.

Uzun vadeli planlamalarda ham madde rezerve ayrilabildigi gibi, satisi netlesmeyen Urinler
icinde rezerve ayrilmasi s6z konusu olabilmektedir.

izlenebilirlik kapsaminda disaridan temin edilen (iriinlerin hangi parcalara takildigi bilgisi
otomatik olarak saglanabilmektedir. (Ornedin disaridan alinan yay parcasinin hangi tiifekte
kullanildigi gibi.)




TEMEL OZELLIKLER

» Her tezgahin farkli 6zellikleri olmasindan dolayi hangi par¢a hangi tezgahta islenirse daha iyi
verim alinir gibi bilgilerin bir rapor halinde sunulmasini, gerekli bilgiler girildikten sonra
saglanabilir.

» Stok kodlariicin (parcalar) dokiimanlar kisminda Teknik resim disinda Urine ait 3d, solid, Katalog
v.b. bir cok belge ylklenebilme 6zelligi sayesinde bir kiitiiphane olarak kullanilabilmektedir.

» Sirec icerisinde Urtnlerin revize edilerek yeni bir model ile yeniden Uretildiginde, ge¢mis version
ve modellerin tarihgesi teknik resimleri ile kayit altinda tutulur. (Ver1, Ver2, Ver3... Gibi)

» Uretimi dogrudan veya dolayh etkileyen biitiin tezgah ve ekipmanlarin bakimlari sistem
tarafindan takip edilebiliyor. Bu sayede bakim eksigi kaynakli hatalarin 6nline gecilip, ayni
kalitede Gretim yapilmasina imkan saglanir.

« Olgumler icin kullanilan kumpas, v.b. cihazlarin kalibrasyon takipleri yapilabilmektedir.

o Gerekli bilgiler tanimlanmasi durumunda tGretimde kullanilan kesici takimlarin bakim ve takip
islemleri yapilabilmekteir.

* Personel bazli performans degerlendirme ihtiyaci olmasi durumunda hangi personelin ilgili tarih
araliginda hangi islerde calistigi bilgileri tek bir rapor ile verilebilmektedir.

» Farkliis emri tipleri kullanilarak, denetim ve ic isleyisin daha esnek olmasi saglanmaktadir. (Ar-Ge
is emri, Fason is emri, Siparis is emri, Devir is emri gibi...)

» Tezgahlarin duruslari ve gerekgeleri kayit altinda tutularak yil sonunda yapilacak YGG (Yonetimi
Gozden Gegirme) toplantilari igcin alinmasi gereken kritik kararlara yardimci veriler sunulmakta ve
gerekli iyilestirmelerin yapilmasina olanak tanimaktadir.

« UTS (Uriin Takip sistemi) entegrasyonu sayesinde baska bir yazilima ihtiyac duymadan gerekli
bildirimlerin yapilabilmesi saglanmistir. (Uretim, ithalat, ihracat, Verme, Alma ve diger bildirimler)




KALITE KONTROL
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TEZGAH YONETIMI




MONTAJ BiLESENLER]




ANLIK STOK TAKIiBI

Anlik stok durumu raporunda, Mamiil depo ve diger depolardaki Grtnler ayri ayri tek bir ekranda
gorintulenebilecegigibi, devam edenislerin durumlarida takip edilebilmektedir.

Uretim veya stok fisleri kaynakli olusan stoklarin, depo bazli devam isler veya marka bazinda filitre
edilerek anlk gériintilenmesi saglanmaktadir. ihtiyac olmasi durumunda ilgili rapor Excel veya PDF
dokliimaniolarak ¢iktisialinabilmektedir.




|ZLENEBILIRLIK

Bir GrlinUn Uretimden itibaren paketlenmesi, depolanmasi, nakliyesi ve nihai satis noktasina ulagmasi sirasindaki

tim bilgilere ulasilabilmesive kayit altina alinmasive geriye donuk takibininyapilabilmesiislemidir.

izlenebilirlik sistemi, etkin ve siirdiiriilebilir bir Gretim icin gereklidir. Verimlilik, dogruluk, gériiniirlik ve giivenlik
saglamakla beraber zincirin herhangi bir asamasinda Uretici, tedarikci, dagitici ve perakendeciler tarafindan

paylasilabilen gercek zamanli bilgi saglamaktadir.

Uriiniin sevkiyat tarihine, depo ¢ikisina, son kontroliine, iiriiniin tretildigi makineye, makineyi kullanan operatére,
ara kontrollere, kullanilan ham madde ve yardimci malzemelerin depoya girisine ve girdi kontrollerine ve hatta o
hammadde ve yardimci malzemelerin alindigi tedarikci firmalara kadar kendi icindeki geriye dénik bitiin kayitlarini
inceleyebilmektedir. Boylece varsa hatali islemler vb. bu sistem yardimiyla problemi rahatlikla kendi icinde tespit

etmekte ve tekrarini dnleyebilmekicin tedbirler gelistirebilmektedir.

izlenebilirlik kavrami ydnetim sistemleri acisindan genel olarak bakildiginda bir {riin veya hizmetin geriye dogru

takip edilebilirolmasidir.




TEZGAH BAKIM VE DURUSLARI

Tezgahlarin duruslari ve gerekgeleri kayit altinda tutularak yil sonunda yapilacak YGG (Yonetimi
Gozden Gecirme) toplantilari icin alinmasi gereken kritik kararlara yardimci veriler sunulmakta ve
gerekli iyilestirmelerin yapilmasina olanak tanimaktadir.

Uretimi dogrudan veya dolayli etkileyen biitiin tezgah ve ekipmanlarin bakimlari sistem

tarafindan takip edilebiliyor. Bu sayede bakim eksigi kaynakli hatalarin 6niine gecilip, ayni kalitede
Uretim yapilmasina imkan saglaniyor.




PERFORMANS DEGERLENDIRME

Personel bazli performans degerlendirme ihtiyaci olmasi durumunda hangi personelin ilgili tarih
araliginda hangiislerde ¢alistigi bilgileri tek bir rapor ile verilebilmektedir.

izlenebilirlik kapsaminda personelin hangi isleri yaptigi, bunu yaparken hangi ekipmanlar ile yaptigi,
ilgili ekipmanlarin bakim veya kalibrasyon durumlari gibi biitlin strecleri izlenebilmektedir. Vardiya
ile Gretim yapilmasi durumunda vardiya bazli is takibi yapilabilmektedir.




CALISMA PLATFORMU

Internet tarayicisi ile calisan Utaksis, biitiin platformlarda ¢calisabilmektedir.

L E
1 (5 gy LinuxA,

Windows ano=301>




ENTEGRASYON

UTS (Uriin Takip Sistemi)

Saghk Bakanhg tarafindan gelistirilen UTS (Uriin Takip Sistemi)
ile uyumlu calismaktadir. Turkiyede Uretilen veya yurtdisindan
ithal edilen her tirli tibbi cihazlarin, tGretim bandindan nihai
tiketiciye kadar izlenebilirligini saglayan bir e-devlet
uygulamasidir. Temel olarak 25 modilden olusan ve birgok
devlet kurumuile entegrasyonu olan bir sistemdir.

MDR (Tibbi Cihazlar Yonetmeligi)

Yeni bir Avrupa mevzuati olan Tibbi Cihazlar Yonetmeligi (MDR),
2021 Mayis tarihinden itibaren uygulanmaya baslanmistir.
Utaksis ile Seri ve Lot takibi yapilabildigi gibi, MDR kapsaminda
her Uriln tekil hale getirilmek sureti ile verilen UDI-DI ve UDI-PI
numaralarini atayabilir ve takibini yapabilecek sekilde
gelistirilmistir. Bu kapsamda yapilan Gretimleri eszamanli olarak
Saglik Bakanhg tarafindan gelistirilen UTS'ye (Uretim Takip
Sistemi) gerekli bildirimler yapilabilmektedir.

UDI - UNIQUE DEVICE IDENTIFIER
Tekil Cihaz Kimligi
UDI - DI UDI - PI

N e S
‘- e I

(01)8683190203837(d7)080425(10)1453(21)1234
(01) (17) (10) (21)
GS1Barkodu  Son Kullanim Tarihi LOT No Seri No

3. Parti Yazilimlar

Firmalarin ihtiyaglari dogrultusunda
blnyelerinde kullandiklariyazilimlarile
entegrasyon saglanabilecek bir yapida
gelistirilmistir.




UTAKSIS AILESI

Utaksis Projesi ugtan uca ¢dziim tiretmek igin zengin bir modiil ailesine

sahiptir. Gelistirilen moduller birbirleri ile haberlesmesi sayesinde

tiretim, sevkiyat, tedarik, UTS v.b. siireglerin yénetilmesi icin ¢cok daha

kolay hale getirilmistir.

URETiM: Uretimin biitiin siireclerini yénetmek igin gelistirilmistir. En \ ’ UTAKSIS

genis kullanim alanina sahiptir. Diger modiiller ve UTS (Uriin Takip i °
Sistemi) ile entegrasyonu mevcuttur. l ' ret I m
BAYi: Uretici firma ve bayi konumundaki sirketlerin kendi aralarindaki

siparis ve sevkiyat sireclerini yonetmek icin tasarlanmistir. Bayi \ ’ UTAKSIS
tarafindan verilen siparisler ana firmanin sitemine distiikten sonra °
sevkiyat ve diger siirecler devam etmektedir. UTS entegrasyonu B a I
sayesinde Alma-Verme bildirimleriyapilabilmektedir.

KLINIK: Bayi sistemi ile entegrasyonu olan bu yapi sayesinde siparis . )

takibi yapilabildigi gibi, hasta kayitlari randevu durumlari ve finans \ ’ UTAKSIS
kisimlarinin yonetimi icin kullanilabilmektedir. UTS entegrasyonu M M
sayesinde hastaya uygulamasi yapilan tibbi cihazlarin kayit ve I n I (

bildirimleriyapilabilmektedir.

GOZLEM: Cok fazla tezgaha sahip olan firmalarin, tezgah durumlarini BITAKSIS
anhk olarak izleme olanagl vermek amaci ile tasarlanmistir. Gantt N ’ .o

diyagrami sayesinde tezgahlarin doluluk oranlari takip edilebilir, G I
tezgahlarin durmasi durumunda durma gerekgesi anlik olarak O Z e m
izlenebilmektedir.

RAPOR: Masalistii olarak tasarlanan bu uygulama sayesinde Windows \ ’ UTAKSIS

tabanl uygulamalara alisik olan isletmelerin bulut platformundaki

uygulamadayapilanislemlerin raporlanmasi ve farkli formatlarda ¢iktisi \ ’ Ra p O r
alinmasisaglanmaktadir.

TEDARIK: Uretimin énemli bir halkasini teskil eden tedarikgilerin riin UTAKSIS
durumlarini izlemek ve tedarik ile sevkiyatini dogru yonetmek icin \ ’ I
gelistirilen bir uygulamadir. Kritik stok seviyesine gelen Uriinlerin \ ’ I e d a ri I(

tedarikgiler ile dogru haberlesmesi sonucunda lretimin yonetilmesi ve
kolay hale getirilmesi hedeflenmistir
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